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系统说明

2 系统说明
2.1 简介
Homebase系统使用蓝牙以在测量装置、距离激光工具、计算机之间传输信息。

2.2 技术参数
参数 测量范围 精度

前束 ±25°* ±0.25mm/m*

外倾角 -5....+10° ±3* min

主销后倾角 ±20°

主销内倾角 ±20°

最大转动 60°

* 每个测量探头。

操作时间 12 h**
充电时间 1 h
激光 二类

激光技术数据
波长：670 nm
脉冲持续时间：136 μs
最大输出能量：<190 nJ
频率：77 Hz

2.3 测量设置

2.4 安全标志标签
每个设备都标注有一个序列号，以及证明产品通过检测的CE标志。
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系统说明

注意 — 二类激光。

打开激光时会产生辐射。勿直视光束。

电池是锂离子类型，不环保。请根据当地法规处理电池。

2.5 组件说明
2.5.1 I-track II组件
测量探头

测量探头是一种电池供电设备，用于测量前束、外
倾角、主销后倾角、主销内倾角和最大转角。瞄准
靶尺时，测量探头发出一束激光，扫描靶尺表面的
反射带。当激光束击中反射带时，反射带就会发光
（肉眼不可见）。测量探头中的检测器检测到该反
射带，可以读取距离和角度。检测器还可以根据每
条反射带之间的距离区分扫描靶尺。
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系统说明

反射式靶尺

反射式靶尺由发光条组成，使激光器能够识别距离
和角度。每个靶尺的用途不同。将靶尺放在正确的
位置上非常重要。为在测量过程中保持高度准确
性，靶尺必须保持清洁。

磁性车轮卡具
磁性车轮卡具有短和长两种版本。车轮卡具连接在车轮螺母上，适合以下螺栓圆直径：

螺栓 Ø (mm)

10 335

10 285.75

8 275

6 245

10 225

6 205
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系统说明

通用车轮卡具

用于16-24"轮辋。

自对中心标尺

用于在使用拖车时装配反射标靶的情况。自对中心
标尺装配在牵引环上，直接安装在车架或主销上。

自对中心标尺的左右延伸件

在拖车上使用。标尺配备了一个编号靶尺，以确保
反射式靶尺装配在标尺两端的相同位置，并配备了
一个水平仪，以确保标尺处于水平状态。

移动式靶尺

测量过程中，移动式靶尺可根据所需距离进行移动。
靶尺可用于测量不同尺寸，并可根据测量结果进行
调整。测量前设置好距离。
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系统说明

中心线工具

中心线工具用于计算底盘的中心线。中心线工具由
一个手推车、一个用于测量距离的电池供电激光器、
一个参考轮轴组成，测量单元安装在参考轮轴上。
中心线工具由操作员沿着底盘滚动，在车架参考测
量期间在底盘上的不同点进行测量。

前接合器

前接合器装配到车辆的前部，以支撑自对中心标尺
或车架基准标靶。目前有几种可用的前接合器供不
同车型使用。

车架基准标靶

由数种组装于车辆牵引杆上的前接合器组成，为中
心线工具创建一个参考点。

方向盘保持器

将方向盘的方向固定在直前方。
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系统说明

低摩擦转盘

用于消除在调整前桥的双转向装置和前束时地板和
轮胎之间的摩擦。每块转盘最多可承重六吨。

牵引杆工具

用于定位拖车的第一段车架的设备。

半拖车工具

用于定位半拖车车架的设备。

驱动车辆上坡道JT753

该坡道可与非摩擦板AM268/AM245、转盘JT295以
及木板12860配合使用。
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系统说明

ADAS标定支架（双板）

校准台由两个对车辆雷达和照相机传感器进行静态
校准的光学标靶组成。静态校准与驾驶（动态）校
准相反，是指车辆立在车间里进行校准。
校准台和测量探头共同使用，将标靶定位，使其保
持正确高度和距离。之后使用车辆生产商的电子服
务设备和程序进行校准。

ADAS标定支架（单板）

校准台由一个对车辆雷达和照相机传感器进行静态
校准的标靶组成。静态校准与驾驶（动态）校准相
反，是指车辆立在车间里进行校准。
校准台和测量探头共同使用，将标靶定位，使其保
持正确高度和距离。之后使用车辆生产商的电子服
务设备和程序进行校准。
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系统说明

2.5.2 测量基准
几何中心线

车辆的几何中心线是通过前桥和主驱动桥的计算中
心点绘制的参考线。这是I-track II中测量车轮角度
时使用的标准参考（车轮角度测量前未进行车架参
考测量）。

车架中心线

车架中心线是一条通过车架中心或底盘中心绘制的
参考线。I-track II中，车架中心线通过在车架参考
测量中使用中心线工具检测，或通过使用安装在车
辆前后的靶尺检测。

车轮角度定义

关于本手册中使用的车轮角度定义的阐述，请参见《Homebase 4手册》（T 194）。
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软件设置

3 软件设置
本手册仅阐述I-track II插件有关部分。一般设置请参阅《Homebase 4手册》(T 194)。

单击[Settings]（设置） ，进入程序设置。第一次使用系统前，需要进入设置
区域配置程序设置。设置结果会储存在程序中。
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软件设置

3.1 通信

屏幕的左侧显示所有可用的设备。

如果没有看到可用的设备，请确保您想使用的设备是开启状态。 然后按[Search for units]（搜索设备），
等待设备出现在可用设备列表中（个别情况下需要重复该过程）。

当您的设备可见时，点击一次选择您想使用的设备。之后，设备将移动屏幕的右侧，程序尝试连接设备。

颜色变成蓝色时，表示连接成功

软件会记住您的选择，并在下次启动时自动尝试连接到相同的设备。
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软件设置

3.2 设备

设备选项卡可通知软件您在车间所使用的设备。软件通过该信息开启相应的功能。

固定地面安装靶尺 中心线工具

移动式靶尺 铰接式公共汽车工具

车载靶尺 ADAS标定支架（双板）
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软件设置

拖车杆 ADAS标定支架（单板）

可调节车轮卡具 牵引杆工具

半拖车工具

当您的车间设备库存发生变化时，记得对这些设置进行更新。
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软件设置

3.3 工作流程

测量最大转角：
如果所有车轮角度的测量流程应包括最大车轮转角的测量，请选中此框。此项测量对于卡车测量不是必选。
该测量框默认为勾选。

测量带间隙的双转向装置：
勾选此框以测量带间隙的双转向装置。这个过程需要更多时间来完成，但结果会更准确。

程序默认右侧方向盘驾驶：
如果要将右侧方向盘设置为默认，请选中此复选框。

转向箱测量类型
选择软件如何测量转向机的数值。

• 单侧表示转向机的数值会和转向机所在一侧的前束相等。

• 双侧表示转向机的数值是左前束和右前束的总和。(独立于转向机所处位置)
每次新工作单开始前显示列表：
勾选此框，之后创建新工作单时即显示带有提醒的检查表。

在处理订单前请：
检查间隙
检查地面平整
检查离地高度
检查RTD（剩余胎纹深度）
检查轮胎尺寸（相同的尺寸、品牌和类型）
检查胎压
确保您的车轮校准设备已标定。
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创建工作单

4 创建工作单

要访问新工作单菜单，请单击[New order]（新工作单）

插件列表可能因安装的不同有所差别。

选择[Wheel Alignment]（车轮定位）
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创建工作单

在顶部菜单中选择车辆类型（卡车、拖车、半拖车、客车、铰接客车或组合车辆）。点击所需的车辆定义。

如果没有看到想要的定义，可通过点击[New]（新建） 创建新定义

详细说明见《Homebase 4用户指南》中的定义一章。

点击[Next]（下一步） 以继续。

点击[Back]（后退） ，返回插件选择窗口。

如果没有看到想要的车轮尺寸，可通过点击[New]（新建） 创建新定义

选择车轮尺寸和车轮直径。选择车轮尺寸，通知软件在滚动序列中车辆要滚动的距离。
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创建工作单

点击[Next]（下一步） 查看选择的尺寸。继续第21页。

点击[Back]（后退），返回定义选择窗。

创建新轮胎尺寸

进入轮胎称号（轮胎码）和车轮直径界面。点击[Save]（保存）

单击[Back]（后退） ，返回车轮规格选择窗口。

输入VIN（车辆识别号）或车牌号。也可从列表中选择一个使用过的VIN。

输入或选择客户和员工。如果需要，可以添加备注。
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创建工作单

点击[Save and start measure]（保存并开始测量），以进入插件并开始测量。

点击[Back]（后退），返回定义选择窗。
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测量准备

5 测量准备
5.1 车轮卡具准备
磁性车轮卡具 通用（“经典”）车轮卡具

磁性卡具配备两个集成的水平仪，以确定车轮在测
量过程中已滚动了180° 。当支架下面的水平仪转动
到顶部时，车轮已经滚动 180°。
在车辆的每个车轮上安装一个车轮卡具。确保车轮
卡具安装正确牢固。旋转水平仪支架，使气泡保持
水平，并将其锁定。
车轮卡具可以用于测量了。

如果使用JOSAM i-track II经典车轮卡具，请确保每
个车轮卡具的主旋钮朝上安装。

5.2 车间安装的靶尺
按照正确位置放置靶尺：

• (A) 左前方

• (B) 左后方

• (C) 右前方

• (D) 右后方

对于除（半）拖车外的其他车型，确保车辆前端朝
向前方靶尺。

5.3 车辆安装的靶尺
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测量准备

在车头和车尾组装自对中心标尺、标尺延伸件和靶尺。

对于拖车，请使用牵引环或牵引杆夹具。

对于半拖车，请使用专用夹具夹持在鞍座销或车架上。

对于拖车和半拖车，都可以使用拖车杆。

24 操作员手册 T 204 1 2501 – Rev B – zh-CN



测量准备

在有风环境下
，请将稳定支架固定在吊架上。将吊具固定在底盘车架上。目的是防止摇摆和振动。

调整自对中心标尺

使用自对中心标尺上的调整设备进行调整，直至延伸件处于水平。检查标尺延伸件上的气泡。

在自对中心标尺上对称放置标尺吊具。

靶尺的调整
固定靶尺和测量探头，使其中心相面对。留意延伸件上的数字标记，注意靶尺的内缘所指示的读数。装配
好后，所有靶尺的读数应保持一致。

调整靶尺高度，使其中心与测量探头的下方边缘处于同一水平。其他靶尺于与第一个靶尺的高度和读数皆
应相同。

现在准备工作已完成。

测量程序进行时，勿改变自对中心标尺 的位置。该系统的准确性取决于车桥与靶尺的位置。
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移动式靶尺的设置

6 移动式靶尺的设置
测量之前，按照下图组装前后两个标靶对。

轨道用于将靶尺存放在墙上。

定期检查便携式工位的标定情况。在安装说明 T 157中参阅指示。

开始测量之前，将标靶以箱形结构放置，让其尽可能靠近车架中心线。

工位设置流程

1. 将所有车轮卡具安装到车辆上。

2. 将测量探头安装到后桥上。

3. 在I-Track主窗口中点击[Setup]（设置）。
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移动式靶尺的设置

4.
点击 [Center Mobile Scales]（中心移动尺）

5.

将前目标直接放在前保险杠上，与车辆中心线保持一致。

6.

将后目标放在车辆后桥后方至少2米（约6英尺）处，并以车架中心线为中心。将测量探头安装到后
桥上。

7. 点击[Next]（下一步）

8. 软件检查相对于后目标的距离是否在指定范围内。

9. 所有值显示为绿色时，在软件中点击[Next]（下一步） 。

10.

使用调整旋钮将后靶尺刻度调平。

11.

根据软件中显示的距离，移动前端标靶。

12. 点击[Next]（下一步）
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移动式靶尺的设置

13.

使用调整旋钮将前靶尺刻度调平。

14. 开始测量。

重要
危险：测量程序进行时，不要改变靶尺 的位置。如果标尺不小心被移动，请重新开始。

风险：重启该程序

如何避免：测量程序进行时，不要改变靶尺 的位置。

重要信息！移动靶标不可与选配的中心线工具同时使用。

重要信息！移动式靶尺不能与可选拖车杆共同使用。

关于移动式靶尺的组装和标定的进一步说明，请参阅单独的安装指南T 157。
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系统设置

7 系统设置
要在测量前启动系统，在开始窗口点击 [Settings]（设置） 。

在设置窗口点击[Communication]（通信）。

开启测量探头和可选中心线工具激光器。

绿色LED灯亮起，表示系统被激活。
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系统设置

7.1 连接测量探头和距离激光器
参见3.1 “通信”, 页码 15。

设备上的蓝牙LED稳定显示蓝光，表明设备已经连接。软件现在显示设备已连接。

如果软件无法找到设备，点击 [Search for units]（搜索设备）

定期检查测量探头的标定情况，参阅第12页“软件设置”。

定期检查工位的标定情况，参阅安装指南的说明。

定期检查设备的其他部分是否有会影响测量准确性的损坏和间隙。
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同轴度调整

8 同轴度调整
先创建新的工作单，参阅4 “创建工作单”, 页码 19。

要进入同轴度调整功能，必须在设备设置中选择“可调节车轮卡具”，参见章节“3.2 设备, 页码 16”。

要启动同轴度调整，请点击底部菜单中的[Runout]（同轴度调整）。

按照屏幕上的说明完成这些步骤：

1. 车桥被顶起。

2. 将测量探头安装到车轮卡具上。

3.

转动车轮，使轮夹臂指向正前方（如图中的白色旋钮）。在测量头上按[OK]（确定）。
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同轴度调整

4.

旋转车轮180度，使轮夹臂指向正后方（如图中的白色旋钮）。
在测量头上按[OK]（确定）。

5.

调整白色水平轮夹旋钮，直到读数在0.2 mm/m范围内。
按 [OK]（确定）

6.

转动车轮90度，使另一侧的轮夹臂指向正前方（如图中的黑色旋钮）。
在测量头上按[OK]（确定）。
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同轴度调整

7.

旋转车轮180度，使另一侧的轮夹臂指向正后方（如图中的黑色旋钮）。
在测量头上按[OK]（确定）。

8.

调整黑色水平轮夹旋钮，直到读数在0.2 mm/m范围内。
按 [OK]（确定）

9. 要检查同轴度调整补偿，最后将车轮旋转90度，使另一侧的轮夹臂指向正后方（如图中的白色旋
钮）。

10.

在测量头上按[OK]（确定）。
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同轴度调整

11.

如果数值超过0.02，请重复同轴度调整程序。否则，同轴度调整完成。

12. 在测量头上按[OK]（确定）以重新执行同轴度调整。
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卡车和客车的测量

9 卡车和客车的测量
先创建新的工作单，参阅4 “创建工作单”, 页码 19。

9.1 测量前束和外倾角
可由两名操作员同时使用两个测量头，分别在车辆两侧进行测量。除了必须按照软件中的指示测量所有车
轮外，没有规定的测量流程。

在I-track II测量方法中，所有车桥在调整前都要进行测量。

1. 在每个车轮上安装一个车轮卡具。

2. 将方向盘锁定在直前方。

3.

根据软件的只是安装测量探头。在车辆任一侧的测量探头上按下OK 键。

4. 绿色LED灯亮起，表示一个测量值已登记。

5.

软件会显示下一个进行测量的车轮。根据指示移动测量探头，之后在测量探头上按下 OK 键。每个
车轮重复该步骤。

切勿用测量设备旋转车轮！

6. 当所有车轮都被测量后，操作者收到指示滚动车辆。
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卡车和客车的测量

7.

滚动过程中屏幕将显示滚动距离。软件一直显示车辆实际移动的方向。

8.

达到要求距离时，软件将显示停止标志。

9. 在车辆任一侧的测量探头上按下OK键。这将通知软件滚动已完成，同时将对该车轮进行第二次测
量。

10.

根据软件指示，测量其他所有车轮。

对于有不同轮胎尺寸的车辆：选择最常见的车辆轮胎尺寸。然后将有偏差的轮胎尺寸的
车桥升起，将车轮旋转180°。

测量完成后，可以看到以下选项：
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卡车和客车的测量

车辆所有角度：
换至查看车辆所有角度

测量：
测量所有车桥。

测量转角：
（选择转向桥后才可见）。见章节：14 “测量主销后倾角、主销内倾角、转角差和
最大转角”, 页码 70。

强烈建议测量转角之前调整水平车轮角度（前束/车轮外倾角/车桥偏斜）。否则，车辆在抬升时
有可能被移动，水平角度有可能改变。

测量双转向装置：
（选择其他转向桥后才可见）。见章节：15 "测量双转向桥", 页码 75。

ADAS/安全系统标定：
（只有最近测量完整进行后才可见，即不会出现在以往测量的工作单上。）见章
节：17 “ADAS/安全系统标定(FLS & LPOS)”, 页码 81。

调整:
见章节：16 "调整双转向桥, 页码 78, 14.2 "调整最大转角", 页码 72。

设置:
进行移动式标尺的I-track II具体设置、标定、放置。。

9.2 用中心线工具测量前束和外倾角
根据客户需求，进行车架中心线的车架参考测量。

将一个测量探头安装到中心线工具的车桥内槽。

如果要开始进行新的工作单，在开始窗口点击 [New Order]（新工作单）。

参见4 “创建工作单”, 页码 19

或点击“浏览器”和[Continue on this order]（继续该工作单）以进行现有工作单。

I-track II插件窗口会显示。
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卡车和客车的测量

点击[Wheel alignment]（车轮定位）

软件将进入主测量窗口。

闪亮或反光的表面可能会干扰激光设备。开始测量之前，请确保此类表面被覆盖。

显示连接设备。条数表示电池电量水平。

显示中心线工具（如果预先选择）已连接。

显示设备断开。

设置
进入主菜单和标定及演示模式。勾选演示框，在演示模式下运行软件。不需要测量
探头。

测量
开始测量流程。

38 操作员手册 T 204 1 2501 – Rev B – zh-CN



卡车和客车的测量

1. 点击 [Measure]（测量） 进入测量模式。如果中心线工具在设置菜单中激
活，软件会自动进入车架中心线测量流程。

2.

将中心线工具放在左前侧。确保激光器瞄准底盘的正确位置（车架参考标靶上）。如果不能使用车
架参考标靶，可以使用车轮外壳中的瞄准点。

确保距离激光器对准的是平面。

3. 在测量头上按[OK]（确定）。
LED灯显示绿色时，说明测量已经完成。

4.

将中心线工具滚动到底盘后面。

5. 在测量头上按[OK]（确定）。
LED灯显示绿色时，说明测量已经完成。

T 204 1 2501 – Rev B – zh-CN 操作员手册 39



卡车和客车的测量

6.

将中心线工具滚动到车辆右侧的后面。确保激光器在底盘左右侧对准的是相似的位置。

7. 在测量头上按[OK]（确定）。LED灯显示绿色时，说明测量已经完成。

8.

将中心线工具滚动到车辆右侧的前面。
确保激光器在底盘左右侧对准的是相似的位置。

9. 在测量头上按[OK]（确定）。
LED灯显示绿色时，说明测量已经完成。

10. 车架参考测量全部完成。

软件现在进行前束和外倾角测量。
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卡车和客车的测量

9.3 调整前束和外倾角
调整前束和外倾角模式在测量时显示实时数值。测量之后，可以对前束和外倾角进行调整。请确保测量头
已放置在所选的待调整车桥上。

在主窗口中选择要调整的车桥并点击[Adjust]（调整）
在所有转向车桥下方放置低摩擦板。

如果采用了规格：

• 绿色文字表示数值在预设的公差范围内。

• 红色文字表示数值在预设的公差范围外。

指示器栏 显示相对于限制范围的测量值。

蓝色箭头表示调整期间的实时值。蓝色箭头会在调整过程中沿着显示条移动。操作员可以看到实时值与设
定公差的比较。

如果测量两个以上的刚性桥，可以选择平行度视图。

点击[Adjust 3D]（三维调整）将显示车桥的三维示意图及实时数值。

确认拧紧所有螺栓和螺母，之后按下 [Leave and Save]（离开并保存）
屏幕上将显示测量结果。
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卡车和客车的测量

建议在调整后对整车进行重新测量。
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测量拖车

10 测量拖车
10.1 设置
先创建新的工作单，参阅4 “创建工作单”, 页码 19。

选择之后测量所要用的标尺设置。

仔细检查每辆新车的设置选项。

复选框“标尺安装在车辆上”：

参见11.2 “使用车载标尺测量”, 页码 56

“使用牵引杆工具”复选框：

参见10.4 “使用牵引杆工具测量”, 页码 50
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测量拖车

“使用拖车杆”复选框：

参见11.3 “使用拖车杆测量”, 页码 58

复选框 “标尺相反”：

如果车辆倒车到工作区，车辆的前部面对后部的标靶，则使用。所有车桥同时测量。

必须至少选中一个复选框才能继续进行测量。

按下[Measure]（测量）进入测量程序。
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测量拖车

10.2 使用车载标尺测量

您需要车载靶尺才能执行此测量。

将参考靶尺挂在车辆上。确保用到工作间内现有的标尺。所有车桥独立测量。

1. 开始创建新的工作单。

2.

选择您要测量的车桥。

3. 然后按[Measure]（测量）

如果看到此符号，这意味着要么未具备测量所选车辆所需的正确工具，要么没有
在软件中正确配置您车间已有的工具。请返回设置，并检查[Laser System ->
Equipment]（激光系统 -> 设备）选项卡。
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测量拖车

4.

在软件中选择使用车载靶标。
然后按[Next]（下一步）

5.

将测量头分别放置在该车桥的两个车轮上，并在其中一个测量头上按下[OK]
（确定）按钮进行初始测量。
将车桥上的所有车轮旋转半圈（180度）。
这一步也可以通过向前或向后拉动拖车，直到车轮旋转180度来完成。
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测量拖车

6. 在其中一个测量头上按下[OK]（确定）按钮进行第二次测量。

7.

软件将显示前束、外倾角、车桥偏斜和平行度的测量结果。

10.3 使用拖车杆测量

您需要拖车杆工具才能执行此测量。

1. 开始创建新的工作单。

2. 按下[Measure]（测量）

如果看到此符号，这意味着要么未具备测量所选车辆所需的正确工具，要么没有
在软件中正确配置您车间已有的工具。请返回设置，并检查[Laser System ->
Equipment]（激光系统 -> 设备）选项卡。
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测量拖车

3.

在软件中选择使用拖车杆工具。
然后按[Next]（下一步）

4. 在待测车桥的每个车轮上安装车轮卡具。

5. 安装拖车杆工具并调平，位置尽量靠近拖车前端的车架纵梁之间。

6.

将两个测量探头安装到拖车杆上。将拖车杆放置在两个支架上，正好位于拖车牵引环的正下方。用
气泡水平仪将拖车杆调平。打开激光器，将其对准牵引环的中心。
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测量拖车

7.

按下测量探头上的 OK 键开始调平拖车杆。根据屏幕的指示，调整拖车杆使其处于水平，状态用绿
色数字表示。准备好后，将拖车杆向侧边移动，使激光器准确指向牵引环中心。之后按下OK 键或
者在其中一个测量探头上按下按钮。
确保工具居中放置在车架纵梁之间。

将牵引车锁放在牵引车和拖车底盘间，让牵引车和拖车整体锁紧。让牵引车相对于底盘
无法移动。

8.

开始流程时，将测量头放置在拖车杆工具上，并按下测量头上的按钮进行初始测量。
软件登记测量数据后，操作员将测量探头移到第一个车桥，可用同样的方法进行测量。包括拖车杆
工具在内的所有车轮都必须按照软件提供的说明进行测量。

所有车轮测量完毕后，操作者收到指示旋转车轮180°。这可以通过顶起车桥
并将车轮旋转180°来完成。
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测量拖车

9. 按照软件中的提示进行第二次测量。

10.

软件将显示前束、外倾角、车桥偏斜和平行度的测量结果。

请确保已移除拖车上的牵引车锁。

10.4 使用牵引杆工具测量

您需要牵引杆工具才能执行此测量。

1. 开始创建新的工作单。

2. 按下[Measure]（测量）

如果看到此符号，这意味着要么未具备测量所选车辆所需的正确工具，要么没有
在软件中正确配置您车间已有的工具。请返回设置，并检查[Laser System ->
Equipment]（激光系统 -> 设备）选项卡。
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测量拖车

3.

在软件中选择使用牵引杆工具。
然后按[Next]（下一步）

4. 在车辆的每个车轮上安装一个车轮卡具。

5. 将牵引杆工具安装到拖车的牵引杆上。

6.

下一个窗口会提示安装/锁定转向架楔块。检查完毕后点击[OK]（确定）。
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测量拖车

7.

开始流程时，将测量头放置在牵引杆工具上，并按下测量头上的按钮进行初始测量。
软件登记测量数据后，操作员将测量探头移到第一个车桥，可用同样的方法进行测量。包括牵引杆
工具在内的所有车轮都必须按照软件提供的说明进行测量。

所有车轮测量完毕后，操作者收到指示旋转车轮180°。这一步也可以通过向
前或向后拉动拖车，直到出现停止标志来完成。

8. 按照软件中的提示进行第二次测量。

9.

软件将显示前束、外倾角、车桥偏斜和平行度的测量结果。
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测量半拖车

11 测量半拖车
11.1 设置
先创建新的工作单，参阅4 “创建工作单”, 页码 19。

在车辆的每个车轮上安装一个车轮卡具。确保每个车轮卡具已调平。

选择之后测量标尺。

复选框“标尺安装在车辆上”：

参见11.2 “使用车载标尺测量”, 页码 56

复选框“使用半拖车工具”：

参见11.4 “使用半拖车工具”, 页码 60
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测量半拖车

复选框“使用半拖车工具”：

参见11.4 “使用半拖车工具”, 页码 60

复选框“使用半拖车工具”和“标尺相反”：

如果车辆倒车到工作区，车辆的前部面对后部的标靶，则使用。所有车桥同时测量。
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测量半拖车

复选框“使用拖车杆”：

参见11.3 “使用拖车杆测量”, 页码 58

复选框“使用拖车工具”和“标尺相反”：

如果车辆倒车到工作区，车辆的前部面对后部的标靶，则使用。所有车桥同时测量。

必须至少选中一个复选框才能继续进行测量。

按下[Measure]（测量）进入测量程序。

如果选择“使用拖车杆”选项，则需要对拖车杆进行调平。如果使用“标尺安装在车辆上”，软件将直接进入测
量程序。
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测量半拖车

11.2 使用车载标尺测量

您需要车载靶尺才能执行此测量。

1. 开始创建新的工作单。

2. 按下[Measure]（测量）

如果看到此符号，这意味着要么未具备测量所选车辆所需的正确工具，要么没有
在软件中正确配置您车间已有的工具。请返回设置，并检查[Laser System ->
Equipment]（激光系统 -> 设备）选项卡。

3.

在软件中选择使用车载靶标。
然后按[Next]（下一步）

4. 将参考靶尺挂在车辆上。请确保用到工作间内的所有额外靶标。

5. 在车辆的每个车轮上安装一个车轮卡具。
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6.

开始流程时，将测量头放置在半拖车的后车桥上，并按下测量头上的按钮进行初始测量。
软件登记测量数据后，操作员将测量探头移到第一个车桥，可用同样的方法进行测量。所有车轮都
必须按照软件提供的说明进行测量。

所有车轮测量完毕后，操作者收到指示旋转车轮180°。这一步也可以通过向
前或向后拉动拖车，直到出现停止标志来完成。

7. 按照软件中的提示进行第二次测量。

8.

软件将显示前束、外倾角、车桥偏斜和平行度的测量结果。
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11.3 使用拖车杆测量

您需要拖车杆工具才能执行此测量。

1. 开始创建新的工作单。

2. 按下[Measure]（测量）

如果看到此符号，这意味着要么未具备测量所选车辆所需的正确工具，要么没有
在软件中正确配置您车间已有的工具。请返回设置，并检查[Laser System ->
Equipment]（激光系统 -> 设备）选项卡。

3.

在软件中选择使用拖车杆工具。
然后按[Next]（下一步）

4. 在车辆的每个车轮上安装一个车轮卡具。

5. 安装拖车杆工具并调平，位置尽量靠近半拖车前端的车架纵梁之间。
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6.

将两个测量探头安装到拖车杆上。将拖车杆放在半拖车主销正下方的两个支架上。用气泡水平仪将
半拖车杆调平。打开激光器，将其对准主销的中心。
按下测量探头上的 OK 键开始调平拖车杆。根据显示器的指示，调整拖车杆使其处于水平，状态用
绿色数字表示。准备好后，将拖车杆向侧边移动，使激光器准确指向主销中心。之后按下OK 键或
者在其中一个测量探头上按下按钮。
确保工具居中放置在车架纵梁之间。

7.

开始流程时，将测量头放置在拖车杆工具上，并按下测量头上的按钮进行初始测量。
软件登记测量数据后，操作员将测量探头移到第一个车桥，可用同样的方法进行测量。包括拖车杆
工具在内的所有车轮都必须按照软件提供的说明进行测量。

所有车轮测量完毕后，操作者收到指示旋转车轮180°。这可以通过顶起车桥
并将车轮旋转180°来完成。
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8. 按照软件中的提示进行第二次测量。

9.

软件将显示前束、外倾角、车桥偏斜和平行度的测量结果。

11.4 使用半拖车工具测量

您需要半拖车工具才能执行此测量。

1. 开始创建新的工作单。

2. 按下[Measure]（测量）

如果看到此符号，这意味着要么未具备测量所选车辆所需的正确工具，要么没有
在软件中正确配置您车间已有的工具。请返回设置，并检查[Laser System ->
Equipment]（激光系统 -> 设备）选项卡。
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3.

在软件中选择使用半拖车工具。
然后按[Next]（下一步）

4. 在车辆的每个车轮上安装一个车轮卡具。

5. 安装半拖车工具并调平，位置尽量靠近拖车前端的车架纵梁之间。

确保工具居中放置在车架纵梁之间。

6.

开始流程时，将测量头放置在半拖车工具上，并按下测量头上的按钮进行初始测量。
软件登记测量数据后，操作员将测量探头移到第一个车桥，可用同样的方法进行测量。包括半拖车
工具在内的所有车轮都必须按照软件提供的说明进行测量。

所有车轮测量完毕后，操作者收到指示旋转车轮180°。这一步也可以通过向
前或向后拉动拖车，直到出现停止标志来完成。
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7. 按照软件中的提示进行第二次测量。

8.

软件将显示前束、外倾角、车桥偏斜和平行度的测量结果。
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12 测量联结车
先创建新的工作单，参阅4 “创建工作单”, 页码 19。

12.1 条件
调整前所有车桥同时测量。在两部车辆的每个车轮上安
装一个车轮卡具。确保每个车轮卡具被调平。将方向盘
锁定在直前方。
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12.2 测量

1.

将测量探头放在后桥的车轮卡具上。
然后按下测量探头的按钮，对该车轮的前束、外倾角和位置进行测量。软件登记数据后，用户界面
将测量探头移到前面的车桥，可用同样的方法进行测量。
除了必须按照软件中的指示测量所有车轮外，没有规定的测量流程。

2.

所有车轮测量完毕后，操作员收到指示旋转车轮180°。将车轮向后旋转180
度。

切勿用测量设备旋转车轮！

对于有不同轮胎尺寸的车辆：选择最常见的车辆轮胎尺寸。然后
将有偏差的轮胎尺寸的车桥升起，将车轮旋转180°。

当车辆滚动到要求距离时，软件会显示停止标志 。
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3.

按照软件中的指示，开始对前束、外倾角和车轮位置进行第二次测量。先从前桥开始。滚动测量之
后，软件已经测量了前束、外倾角、平行度和转向机位置。

对联结车辆进行测量时，半拖车的数值将只显示前束、外倾角和平行度。半拖车上不会
显示车桥偏斜的情况。这是因为连接的半拖车的车桥偏斜值无法精确计算。但牵引车装
置呈现所有的水平角度。

为了正确测量和调整半拖车，强烈建议将其与牵引车分开，并使用悬挂在前后的自对中
心标尺或拖车杆进行测量。
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12.3 使用半拖车工具测量

您需要半拖车工具才能执行此测量。

将参考靶尺挂在车辆上。确保用到工作间内现有的标尺。所有车桥独立测量。

1. 开始创建新的工作单。

2. 在车辆的每个车轮上安装一个车轮卡具。

3. 安装半拖车工具并调平，位置尽量靠近联结车前端的车架纵梁之间。确保工具居中放置在车架纵梁
之间。

4. 按下[Measure]（测量）

如果看到此符号，这意味着要么未具备测量所选车辆所需的正确工具，要么没有
在软件中正确配置您车间已有的工具。请返回设置，并检查[Laser System ->
Equipment]（激光系统 -> 设备）选项卡。

5.

在软件中选择使用半拖车工具。
然后按[Next]（下一步）
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6.

开始流程时，将测量头放置在半拖车工具上，并按下测量头上的按钮进行初始测量。
软件登记测量数据后，操作员将测量探头移到第一个车桥，可用同样的方法进行测量。包括半拖车
工具在内的所有车轮都必须按照软件提供的说明进行测量。

所有车轮测量完毕后，操作者收到指示旋转车轮180°。这一步也可以通过向
前或向后拉动联结车，直到出现停止标志来完成。

7. 按照软件中的提示进行第二次测量。

8.

软件将显示前束、外倾角、车桥偏斜和平行度的测量结果。
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13 测量铰链式客车
先创建新的工作单，参阅4 “创建工作单”, 页码 19。

I-track II测量方法中，所有车桥在调整前都要进行同时测量。在车辆的每个车轮上安装一个车轮卡具，并确
保卡具是水平状态。将方向盘锁定在直前方方向。

如果勾选了中心线工具选项，系统将进入章节9.2 “用中心线工具测量前束和外倾角”, 页码 37。

如果在设置中没有选择中心线工具，测量过程将使用铰接式客车支架进行测量。

1.

将支架放在客车的前部，就在“Accordion”的前面。确保支架接触客车车身。按 [OK]

2.

将支架放在客车的后部，就在“Accordion”的后面。确保支架接触客车车身。按 [OK]
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3.

将支架放在客车的后部，就在“Accordion”的后面。确保支架接触客车车身。按 [OK]。

4. 按照软件指示，将测量探头放在车轮卡具上。

5. 按下 [OK]（确认） 键开始测量该车轮的前束、外倾角和位置。在车桥的两侧车轮上重复流程，每
次一个车轮。

6.

所有车轮测量完毕后，操作员收到指示旋转车轮180°。滚动过程中屏幕将显
示要滚动的距离。软件一直显示车辆实际移动的方向。

切勿用测量设备旋转车轮！

7.

从前向后重复此过程。

8. 滚动完成后，根据软件的指示，所有车轮必须通过移动测量探头再次进行测量。

9. 第二次测量之后，软件已经测量了前束、外倾角、平行度和转向机位置校准。
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测量主销后倾角、主销内倾角、转角差和最大转角

14 测量主销后倾角、主销内倾角、转角差和最大转
角

该模式用于测量转向桥的转角。测量最大转角时，默认使用外倾角值。

注意
危险：要刹住带测量车桥所在的车轮。

风险：测量结果将不正确。

如何避免：要刹住带测量车桥所在的车轮。

14.1 所有转向角度的测量步骤

1. 点击 [Measure turn angles]（测量转角）

2.

检查转向桥是否用两个千斤顶使其略离开地面并保持水平。采用水平仪（A）。

3. 检查车轮卡具上的气泡(B)，以确保气泡是水平的。

4. 将测量探头安装到车轮卡具上。

5.

将方向盘保持在直前方方向。请先刹住前车轮！

6. 现在软件将自动进行。
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7.

向左稍微转动车轮20° 或直到数字显示为绿色。

8. 等待I-track II继续。

9.

轻轻把车轮转至最左边。

10. 等待直到方块亮起。

11.

轻轻向右侧转动车轮20°。

12. 等待I-track II继续。

13.

轻轻把车轮 转到最右边。

14. 等待直到绿色方块亮起。

15. 将方向盘保持在直前方方向。
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14.2 调整最大转角
调整最大转角模式在测量时显示实时数值。调整最大转角在测量前束、外倾角和最大转角之后进行。

1.

请先刹车。

2. 确保使用两个千斤顶将转向桥稍微顶起，并让其处于水平状态。

3. 确保测量探头安装在车轮卡具上。

4.

注意，进行调整之前，需要测量所有转角。
点击 [Adjust]（调整）
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5.

在主窗口点击 [Adjust max turn]（调整最大转角）

6. 调整最大转角窗口显示实时值。

7.

将方向盘转向左侧，结束调整时按下 [Next]（下一步）键。
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8.

将方向盘转向右侧，结束调整时按下 [Leave and Save]（离开并保存）键。

9.

结果窗口显示时，结果已保存。查看标有红圈的数值。
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15 测量双转向桥
双转向桥菜单用以测量两个双转向桥的平行度。软件里有两种方法，分别是间隙测量和不带间隙测量。如
要改变方法，请参考3 “软件设置”, 页码 14章节。

之后所述方法针对左侧方向盘驾驶。

15.1 不带间隙测量流程
1. 在所有车桥上测量前束和外倾角。

有关测量步骤请参考“9.3 调整前束和外倾角, 页码 41”章节

2. 将两个车桥抬起，并将低摩擦转盘放在车轮下方。确保车轮不被旋转。

3.
选择想要与第一个转向桥校准的车桥。
点击 [Measure Twinsteer]（测量双转向装置）

4.

根据屏幕显示，在两个双转向桥上安装测量探头。

5. 在软件中按下 [Next]（下一步）键 。

6.

转动方向盘，直到位置A显示为绿色。

7. 按下[Next]（下一步）键保存结果。
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15.2 测量带间隙的双转向装置

1.
在所有车桥上测量前束和外倾角。
有关测量步骤请参考“9.3 调整前束和外倾角, 页码 41”章节。

2. 将两个车桥抬起，并将低摩擦转盘放在车轮下方。确保车轮不被旋转。

3.
选择想要与第一个转向桥校准的车桥。
点击 [Measure Twinsteer]（测量双转向装置）

4.

根据屏幕显示，在两个双转向桥上安装测量探头。

5. 在软件中按下 [Next]（下一步）键 。

6. 将方向盘调为中间位置，直到标记到达绿色区域内。

7.

轻轻把车轮转到绿色区域外（至少-100 mm/m）。

8.

轻轻把车轮转回绿色区域（-25和-35 mm/m之间）。
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9.

将方向盘调为中间位置，直到标记到达绿色区域内。

10.

轻轻把车轮转到绿色区域外（至少+100 mm/m）。

11.

将方向盘调为中间位置，直到标记到达绿色区域内。

12. 现在测量已完成。数值自动保存。
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16 调整双转向桥
调整双转向桥模式在调整双转向桥时同时显示前束值。从左边的车桥列表中选择要调整的转向桥。

1.

点击 [Adjust]（调整）
注意，进行调整之前，需要测量所有转角。

2.

点击[Adjust twinsteer](调整双转向装置)

16.1 调整不带间隙的双转向装置
要调整不带间隙的双转向装置，请遵循与不带间隙测量相同的程序，请参阅15.1 “不带间隙测量流程”, 页码
75。
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16.2 调整带间隙的双转向装置

1.

根据屏幕显示，在两个双转向桥上安装测量探头。

2. 点击[Next]（下一步）

3.

将方向盘转到屏幕上的指示值（数值将根据测量的双转向装置值变化）。

4.

轻轻将方向盘调为中间位置，直到标记到达绿色区域内。
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5.

系统现在显示实时值。按下[Next]（下一步）键退出并保存双转向装置数值。

6.

计算机屏幕上将显示测量结果。

Twinsteer values
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ADAS/安全系统标定

17 ADAS/安全系统标定
ADAS = 高级驾驶员辅助系统

注意
危险：进行ADAS标定之前，必须先进行车轮校准。完成车轮校准后，不要移动车辆。

风险：车轮定位测量结果将不正确。

如何避免：完成车轮校准后，不要移动车辆。

危险
危险：地面有障碍物、地面不平整和阵风会使校准台变得不平稳。在检修坑附近操作校准台时要
小心。

风险：障碍物可能倾倒并造成损坏或人身伤害。

如何避免：在检修坑附近操作校准台时要小心。
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ADAS/安全系统标定

17.1 使用双板标定支架进行测量

1.

在I-Track主窗口中点击[Adas/Safety System Calibration]（ADAS/安全系
统标定）

2.

选择标定[FLS/LPOS]然后按下[Next]（下一步）
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ADAS/安全系统标定

3.

选择车型并按[OK]（确定）

确保标定杆充分伸展，直至接触止动环。如果未正确执行操作，
测量结果将不准确。

4.

拉出标定杆并将测量头安装在标定杆上。将标靶置于车辆前方，与车辆的中
心线垂直。点击[OK]
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ADAS/安全系统标定

5.

移动设备至正确的距离（蓝色调整箭头消失，距离值变成绿色）。

6.

放下支脚，确保平台保持水平。使用支脚调节螺钉将平台调平。
点击 [OK]

7.

转动平台直到角度指标变绿。点击[OK]
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ADAS/安全系统标定

8.

根据 Tech Tool 中给定的车辆配置，设置标靶高度。
设置高度时，请确保黄色箭头或蓝色箭头与标定目标的下边缘齐平。

9. 定位完成。现在可启动 Tech Tool 中的标定。
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ADAS/安全系统标定

17.2 使用单板标定支架进行测量

1.

在I-Track主窗口中点击[Adas/Safety System Calibration]（ADAS/安全系
统标定）

2.

选择标定 [FLS/LPOS]

或 [FLR/FLC]
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ADAS/安全系统标定

17.2.1 FLS/LPOS

选择标定[FLS/LPOS]然后按下[Next]（下一步）

选择车型并按[OK]（确定）
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ADAS/安全系统标定

17.2.1.1 FLS

1.

选择标定[FLS]然后按下[Next]（下一步）

2.

将测量探头安装到标定杆上。将标靶置于车辆前方，与车辆的中心线垂直。
点击[OK]

确保标定杆充分伸展，直至接触止动环。如果未正确执行操作，
测量结果将不准确。

88 操作员手册 T 204 1 2501 – Rev B – zh-CN



ADAS/安全系统标定

3.

移动设备至正确的距离（蓝色调整箭头消失，距离值变成绿色）。

4.

放下支脚，确保平台保持水平。
点击 [OK]

5.

转动平台直到角度指标变绿。点击[OK]
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ADAS/安全系统标定

6.

根据 Tech Tool 中给定的车辆配置，设置标靶高度。

7. 定位完成。现在可启动 Tech Tool 中的标定。
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ADAS/安全系统标定

17.2.1.2 LPOS

1.

选择标定[LPOS]然后按下[Ok]（确认）

确保标定杆充分伸展，直至接触止动环。如果未正确执行操作，
测量结果将不准确。

2.

拉出标定杆并将测量头安装在标定杆上。将标靶置于车辆前方，与车辆的中
心线垂直。点击[OK]
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ADAS/安全系统标定

3.

移动设备至正确的距离（蓝色调整箭头消失，距离值变成绿色）。

4.

放下支脚，确保平台保持水平。使用支脚调节螺钉将平台调平。
点击 [OK]

5.

转动平台直到角度指标变绿。点击[OK]
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ADAS/安全系统标定

6.

根据 Tech Tool 中给定的车辆配置，设置标靶高度。
设置高度时，请确保黄色箭头或蓝色箭头与标定目标的下边缘齐平。

7. 定位完成。现在可启动 Tech Tool。
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ADAS/安全系统标定

17.2.2 FLR/FLC

选择标定[FLR/FLC]然后按下[Next]（下一步）

确保标定杆充分伸展，直至接触止动环。如果未正确执行操作，测量结果将不准确。

选择车型并按[OK]（确定）
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ADAS/安全系统标定

17.2.2.1 FLR

1.

选择标定[FLR]然后按下[Ok]（确认）

2.

测量雷达外壳中心到地面的距离。将数值输入到输入框中。

3. 按 [OK]（确定）
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ADAS/安全系统标定

4.

将标靶置于车辆前方，与车辆的中心线垂直。
点击 [OK]

5.

放下支脚，确保平台保持水平。使用支脚调节螺钉将平台调平。
点击 [OK]
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ADAS/安全系统标定

6.

转动平台直到角度指标变绿。点击[OK]

7.

根据 Tech Tool 中给定的车辆配置，设置标靶高度。

8. 定位完成。现在可启动 Tech Tool。
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ADAS/安全系统标定

17.2.2.2 FLC

1.

选择标定[FLC]然后按下[Ok]（确认）

2.

拉出标定杆并将测量头安装在标定杆上。将标靶置于车辆前方，与车辆的中
心线垂直。点击[OK]
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ADAS/安全系统标定

3.

移动设备至正确的距离（蓝色调整箭头消失，距离值变成绿色）。

4.

放下支脚，确保平台保持水平。使用支脚调节螺钉将平台调平。
点击 [OK]

5.

转动平台直到角度指标变绿。点击[OK]
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ADAS/安全系统标定

6.

根据 Tech Tool 中给定的车辆配置，设置标靶高度。
设置高度时，请确保黄色箭头或蓝色箭头与标定目标的下边缘齐平。

7. 定位完成。现在可启动 Tech Tool。
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ADAS标靶标定

18 ADAS标靶标定
必须每周执行一次标靶标定，或者在新安装的时候进行。

高设置下的 LPOS 标定 (2000 mm)

1. 顺时针旋转曲柄，调整标靶的高度。

2. 调整标靶的高度，直到黄色小箭头与红色标靶固定器衬套的底部边缘完全齐
平。

3. 测量从标靶第二个黑色方框的底部边缘到地面的距离，检查标靶的高度。

T 204 1 2501 – Rev B – zh-CN 操作员手册 101



ADAS标靶标定

低设置下的 LPOS 标定 (1050 mm)

1. 逆时针旋转曲柄，调整标靶的高度。

2. 调整标靶的高度，直到蓝色小箭头与红色标靶固定器衬套的底部边缘完全齐
平。

3. 测量从标靶第二个黑色方框的底部边缘到地面的距离，检查标靶的高度。
s7
32
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维护磁性车轮卡具

19 维护磁性车轮卡具
19.1 定期维护
每月一次

• 检查表面可见的损伤。

• 必要时拧紧螺母。

• 清理磁铁支脚上的金属灰尘。

每年一次

• 检查参考轮轴。如有损坏请更换。

清理磁铁支脚

1. 移除支脚内部的大型金属物品，如螺母。

2. 用压缩空气将磁铁支脚和内衬套的废弃物吹干净。
磁铁周围以及磁铁和内衬套间的缝隙要特别留意。

19.2 维修
替换参考轮轴

1. 卸下将参考轮轴组件固定在车架上的两个螺钉。

2. 用新的参考轮轴组件替换磨损的旧组件，并按相反
顺序重新组装。适当拧紧。

更换磁铁支脚的内衬套
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维护磁性车轮卡具

1. 从机架上拆下车轮卡具支脚，并将其倒置。

2. 检查4个磁铁的极性是否清楚标明，如图所示。如
果没有，请标记磁铁，以便正确重新组装磁铁支脚。

小心
危险：请确保在磁铁位置正确，极性标
明，再重新组装磁铁支脚。其他磁铁应
该以其北极向外的方式放置。如果有一
块磁铁的极性不正确，就会使整个支脚
的磁铁系统失去磁力。

风险：如果有一块磁铁的极性不正确，
就会使整个支脚的磁铁系统失去磁力。

如何避免：请确保在磁铁位置正确，极
性标明，再重新组装磁铁支脚。

3. 将支脚和磁铁支脚朝下，放在平面上。

4. 卸下4个螺丝，让磁铁支脚保持组装状态。

5. 小心打开磁铁支脚组件，更换内衬套。

6. 按照相反的顺序重新组装。
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维护低摩擦转盘

20 维护低摩擦转盘
20.1 预防性维护
每周一次

• 检查是否有可见损坏，以及低摩擦转盘是否转动自如。

更换球头轴承

1. 卸下螺丝、底座和O型环。

2. 卸下球头轴承。
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维护低摩擦转盘

3. 用新的球头轴承替换。
更换球头轴承时，用Q8 Rembrant Ep2进行润滑
或：
润滑脂 -APS2 (球头轴承专用)
Castrol橡胶润滑脂 (V型轨专用)。

4. 组装盖子时，更换新的O型环、底座和螺丝。
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维护测量探头

21 维护测量探头

A 充电器连接器

B 探测器

C 保护外壳

D 水平仪

如果测量头受到外部冲击（如跌落等），请参见第21.3节“标定”。

注意
危险：激光器不能在现场更换。

风险：错误的测量结果，并可能损坏测量头。

如何避免：维修工作都需要由制造商工厂的授权技术人员完成。

21.1 测量装置上的按钮和LED灯
测量探头通过ON/OFF按钮通电，并应保持通电状态。不使用时，应将其连接到（A）处的充电器上。
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维护测量探头

21.2 定期维护
每周一次

• 用一块干净的干布擦拭检测器镜头。

• 对测量探头进行比较。

电池
测量探头配备的是锂离子电池。控制装置没有使用时，应连接到充电器连接器上。

注意
危险：锂离子电池不环保，应根据当地法规进行处理。

风险：对环境有害

如何避免：应按照当地法规处置锂离子电池。

注意
危险：只允许在办公环境下充电。

风险：只允许在办公环境下充电。

如何避免：请在办公环境中进行充电。

疑难解答
如果有任何问题，有几个备选方案可用来诊断系统。

点击I-track II插件中的[Setup]（设置）进入系统。

然后选择[Calibration](标定)

点击I-track II插件中的[Setup]（设置）进入系统。

测量探头出现故障。

症状：

• 黄色LED灯出现故障。

• 绿色LED灯的闪烁速度比正常时候要慢。

解决问题：重新启动设备。如果问题仍未解决，将测量探头送去维修更换。

反射

要对激光束问题进行检测，请遵循以下步骤：

要进入反射测试，点击[Diagnose]（诊断）

然后点击想进行反射检测的装置的图标。例如
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维护测量探头

通常情况下，前面和后面都应该分别有3个反射点。

如果在任意方向都有超过3个反射点，那么激光束的通道中可能有其他反射材料。遮盖或去除反射材料，再
重新进行接收器测试。

如果在任意方向上的反射点少于3个，表明激光束没有捕捉到标靶。

潜在原因有以下几种。标靶反射器破损或有脏污，有东西阻挡激光束或设备损坏。

[Reflections]（反射） 和[Deviation]（偏离） 按钮主要被维修中心用来排除测量探头的问题。

21.3 标定
为确保系统精度保持在合理范围内，必须定期校准测量探头。

所需工具：

• 锁定外心 JT31117

警告
危险：所有标定都要以最高的精准度执行。标定程序中的错误会导致测量值失准。

风险：标定程序中的错误会导致测量值失准。

如何避免：以最高精度执行标定。

1. 要进入标定模式，请点击[Setup]（设置）

2. 测量装置比较
标定前一定要比较测量装置。

3. 点击[Compare units]（比较装置）
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维护测量探头

4.

将车轮卡具安装在非转向桥的左侧。在两个方向上与靶尺的距离应至少为3米。
确保车桥不被顶起。

装置1

5. 将第一个测量探头安装在车轮卡具车桥的内槽中。

6. 将水平仪放在测量装置顶部的中心。

7. 在测量装置上按下 OK键 。

8.

显示装置1的结果。

装置2

9. 切换到测量装置2，工作仍然在同个车轮上进行。

10. 将气泡放在测量装置顶部的中心。

11. 按下测量探头的 OK 键得到装置2场测量值。
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维护测量探头

12.

显示装置2的结果。

13.

软件显示装置1和装置2间的差值。

21.4 前束标定
车桥不能被顶起。

前束标定菜单用于标定测量探头的前束角度功能。将车轮卡具和测量探头安装在非转向桥的左侧。在两个
方向上与靶尺的距离应至少为3米。

1. 在软件中点击[Calibrate Toe]（标定前束）

2.

软件显示前束标定窗口。

3.

调整直到顶部的气泡显示测量探头为水平状态。
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维护测量探头

4. 拧紧锁定外心，将测量探头锁定在车轮卡具的参考轮轴上。

5. 按下测量探头的OK 键得到装置的测量值。

6. 用锁定外心解锁车轮卡具参考轮轴上的测量探头。

7.

将装置旋转180°，直至装置倒置。

8. 调整直到顶部的气泡显示测量探头为水平状态。

9. 拧紧锁定外心，将测量探头锁定在车轮卡具的参考轮轴上。

10. 按下测量装置上的 OK 键，以获得装置的数值。

11.

旧的标定和新的标定前束值均被显示。数值的差异不应超过1´ (~0.3 mm/m)。
从以下选项中选择以继续：

要标定设备，请按[Store calibration]（存储校准）。

确保标定值被保存。

要将标定设置为默认，点击[Restore factory calibration]（还原工厂标定）

如果差值超过1´，操作者应再执行一次标定程序。
点击 [Calibration menu]（标定菜单） 执行新的标定。
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维护测量探头

21.5 标定外倾角
车桥不能被顶起。

外倾角标定菜单用于标定测量探头的外倾角角度功能。开始前先执行外倾角测量。然后将测量探头水平转
动180°，重复同样的测量。

1. 在标定窗口中点击 [Calibrate camber]（标定外倾角）。

2.

调整直到顶部的气泡显示测量探头为水平状态。

3. 将测量探头移到车桥上，直到测量探头放好并发出咔嚓一声。

4. 拧紧锁定外心，将测量探头锁定在车轮卡具的参考轮轴上。

5. 按下测量探头的OK 键得到装置的测量值。

6. 松开锁定外心以解锁测量探头。

7.

将测量探头从车桥上滑下，水平转动180°。

8. 将测量探头滑回车桥上。

9. 调整直到气泡显示测量探头为水平状态。

10. 按下测量装置上的 OK 键，以获得装置的数值。
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维护测量探头

11.

旧的标定和新的标定外倾角值均被显示。数值的差异不应超过2´ (=0.6 mm/m)。
从以下选项中选择以继续：

要保存测量探头的标定，点击[Store calibration] （保存标定）

确保标定值被保存。

要将标定设置为默认，点击[Restore factory calibration]（还原工厂标定）

如果差值超过2´，操作者应再执行一次标定程序。
点击[Calibration menu]（标定菜单），返回标定菜单。
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错误信息和指示

22 错误信息和指示
以下错误信息会在测量窗口显示。

如果出现消息“数值超出范围，请重新测量”，说明测量过程中出现了问题。请检查以下事项：

• 检查方向盘位置是否保持正前方。

• 检查在滚动前后，测量头与标尺之间的距离是否大于1.5米。

• 检查TAG车桥是否正常

• 在诊断模式中进行反射测试，参见21.2 定期维护, 页码 108。

• 如果使用的是移动标尺，请确保已完成标定

中心线工具放置不正确。

如果信息显示右测量探头不在正确的车桥上，请检查位置。表示检查测量探头的位置
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如果出现信息“测量探头不在所选车桥上！”，请检查测量探头。

该标志提醒用户，标靶和测量探头之间没有连接。

当红叉不再显示时，测量探头已与标靶连接。

如果看到此符号，这意味着要么未具备测量所选车辆所需的正确工具，要么没有在软
件中正确配置您车间已有的工具。请返回设置，并检查[Laser System -> Equipment]
（激光系统 -> 设备）选项卡。
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